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Abstract of EP0683046 

The assembly consists of two flanges (22,24) on the 



ends of a rigid supporting cylinder (10) and a roller with 
an outer wall (18) to support a print stereotype and an 
inner wall which is elastically deformable for at least 
part of its length to engage with the outer surface of the 
cylinder. The two walls (18,20) of the roller form an 
inner sealed chamber (26) which is connected through 
a valve (28) to a fluid source which is used to deform 
the inner wall and fix it to the cylinder. In a variant of 
the design the roller can have an inflatable envelope 
inside the sealed chamber. The roller itself is made 
from a composition material having at least one 
honeycomb layer and inner/outer resin layers. It can be 
made, for example, from resin containing glass, carbon 
or Kevlar (RTM) fibres. 
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Description 

[0001 ] La presente invention a pour objetun manchon 
compression destine k fitre monte sur dee cylindres de 
machines dimpression I lexographique. 5 
[0002] On oonnalt des machines dimpression f lexo- 
graphique qui comprennent soit des cylindres sur les- 
quels sont directement fixes les dich6s dimpression, 
par axemple avec des adhesifs double-face, soft des 
cylindres support sur lesquels sont disposes des man- w 
chons porte-cfich6s, disposes coaxialement au cylindre 
support et prevus pour recevoir des cliches dimpres- 
sion. 

[0003] Si la solution des manchons est seduisarrte, 
elle pose neanmoins des probiemes importants lors de 75 
la mise en place sur les cylindres support 
[0004] En effet. il faut un ajustement tr6s serr6 pour 
irrterdire tout glissemerrt du manchon par rapport au 
cylindre support lore de I'utilisation apres mise en place 
sur la machine dimpression, car les vitesses er entratne- so 
merit en rotation de ces cylindres sont importantes, si 
bien que cette necessite cfajustement rend tr6s delicat 
ie montage de tela manchons. 

[0005] On a cherch6 k r6soudre ce probleme de mon- 
tage et le brevet US-A-3.146.709 decrit un precede de 2s 
montage qui pr6voit de mettre en surpression k I'aide 
d'un fluide llnterieur du cylindre porte-manchon qui 
forme une chambre. 

[0006] Ce cylindre porte-manchon est muni, k sa peri- 
pherie, de trous deboucharrts, ce qui cr6e un matelas so 
d'air des que le manchon commence k §tre suffisam- 
ment enf ile, devant ainsi faciliter I e montage de ce man- 
chon. 

[0007] Use trouve que ce precede n'est applicable 
qu'aux cylindres support qui peuvent ou qui sont 6qui- ss 
pes de trous mais ceci est inapplicable pour les cylin- 
dres pieins par exemple. 

[0008] D'autres precedes et dispositifs prevoient 
comme dans la demande de brevet franpais, FR-A- 
2.386.416, que les cylindres et manchons ont des sec- 40 
tions circuiaires mais avec des diametres variables sui- 
vant I'axe longitudinal de ces cylindres et de ces 
manchons de fagon a realiser des 6!6ments de revolu- 
tion dont les profile coniques facilitent les emboTte- 
merrts. 4s 
[0009] De teiles solutions restent complexes en fabri- 
cation et pour le moins, cfun prix de revient trfcs eiev6. 
[001 0] La presents invention vise a pallier les incort- 
venients de Tart anterieur ainsi qull vient d'etre resume, 
en permettant de monter des manchons de fagon relati- so 
vement aisee, en autorisant un montage y compris sur 
les cylindres pieins ou qui ne sont pas equipes de trous 
de passage d'air, en pr6voyant drfferentes variantes 
pour des applications a des machines dimpression 
flexographique dont les caracteristiques mecaniques ss 
sont variables, en conduisant a la fabrication de pro- 
duits ayant un prix de revient inf6rieur k ceux de Tart 
anterieur, et en prevoyant le recours a des rnal6riaux 



actuels, notamment les materiaux composites, afm de 
realiser, en plus des autres avantages, des Economies 
depoids. 

[001 1 ] A cet effet, le manchon dimpression flexogra- 
phique destine k etre monte sur un cylindre support 
seion llnvention, comprend deux flasques disposes aux 
extr6mrtas d'un cylindre rigid e annulaire avec une parol 
exterieure et une paroi interieure, etudiees pour etre 
coaxiales au cylindre support dont la face externa de la 
paroi exterieure est prevue pour supporter un dfche 
dimpression et dont la paroi interieure est compose 
cfune parol deformable eiastiquement et radialement, 
sur au moins une partie de sa longueur, la face inte- 
rieure de cette paroi interieure etant disposee en regard 
de la face externa du cylindre support paroi interieure 
qui forme avec la paroi exterieure une chambre herme- 
tique, reliee par une vanne k une source de fluide, de 
fa$on a deformer la paroi deformable eiastiquement et a 
plaquer celle-d sur la face externa du cylindre support 
[0012] Selon un mode de realisation particulier de 
llnvention, la paroi deformable eiastiquement a un dia- 
metre interieur nominal superieur a celul du diametre 
exterieur du cylindre support et le fluide introduit dans la 
chambre, apres montage est a une pression superieure 
a celle de la pression atmospherique 
[001 3] Selon une variante de ce mode de realisation, 
le manchon comprend une enveloppe gonflable, dispo- 
see dans la chambre hermetique, equipee d'un embout 
de connexion fluide de fagon k permettre son gonfle- 
ment 

[0014] Un perfectionnement de llnvention pr6voit de 
disposer une barre equip£e de poirrtures, disposee 
entre I'enveloppe et la face interieure de la paroi exte- 
rieure du manchon. 

[001 5] Selon un autre mode de realisation de llnven- 
tion, la paroi deformable eiastiquement a un diametre 
interieur nominal interieur a celui du diametre exterieur 
du cylindre support et le fluide introduit dans ia cham- 
bre, avant montage, est a une pression interieure a celle 
de la pression atmospherique. 
[001 6] Selon un mode de realisation de llnvention, le 
manchon est realise en materiau composite. 
[0017] Ce materiau composite comprend au moins 
une couchede materiau cellulaire en nidd'abeilles avec 
au moins une couch e de r6sine sur la face interieure et 
au moins une couche de resin e sur la face exterieure. 
[0018] Plus particulierement, la couche de materiau 
en nid d'abeilles est conform6e par banderoiage avec 
une section annulaire. 

[0019] De plus, pour realiser un ensemble monolHhl- 
que, Tun des flasques et les parois interieure et exte- 
rieure de la chambre du manchon sont simuitanement 
venus de fabrication. 

[0020] La presente invention ccncerne aussi des pro- 
cedes de montage de tels manchons a chambre. 
[0021 ] La presente invention est deer ite ci -apres selon 
un mode de realisation particulier avec ses variantes, 
en regard des dessins annexes sur lesquels les figures 
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suivarrtes represent eat : 

Figures 1A et IB, une vue en coupe longitucOnale 
d'un cylindre support et d'un manchon selon 
I'invention avec un f luide sous presslon. respective- ff 
mertt dans la position de montage et dans la posi- 
tion de blocage sur le cylindre support apr&s 
montage, 

Figures 2A et 2B, une vue en coupe longitudinal e 
d'un cylindre support et d'un manchon selon io 
I'invention avec unf luide en depression, respective- 
ment dans la position de montage et dans la posi- 
tion de blocage sur le cylindre support apres 
montage, 

Figures 3A et 3B, une vue en coupe longrtudinale is 
d'un cylindre support et d'un manchon selon une 
variants de I'invention avec un f luide en presslon 
dans une enveloppe, respectivement dans la posi- 
tion de montage et dans la position de blocage sur 
le cylindre support aprds montage, 20 
Figures 4A et 4B, une vue en coupe longrtudinale 
d'un cylindre support et d'un manchon avec une 
enveloppe et equipe de pointures, respectivement 
dans la position de montage et dans la position de 
blocage sur le cylindre support apres montage, 25 
Figure 5, une variants de realisation avec plusieurs 
manchons independants months sur un m§me 
cylindre support, 

Figures 6A et 6B, respectivement les etapes de 
fabrication d'un manchon selon I'invention, en so 
materiau composite, autour d'une matrlce, et 
Figure 7, une vue en coupe transversale suivant la 
ligne 7-7 de ia figure 4A. 

[0022] Pour la suite de la description, les termes "inte- 35 
rieur" et "octerieur" seront consid6r6s concentrique- 
ment de la peripher ie des cylindres vers leur ligne d'axe. 
[0023] Sur la figure 1A, on a r6f6renc6 10 le cylindre 
support et 12 le manchon porte-cliches. 
[0024] Le cylindre support comprend de iagon connue 40 
des axes 14 permettant son montage dans une 
machine dlmpression f lexographique. 
[0025] II comprend une face ext6rieure 16 sur laquelle 
est morrte le manchon, coaxial ement. 
[0026] Le manchon comprend deux parois I'une 18, 45 
ext6rieure et I'autre 20, interieure. 
[0027] Deux f lasques 22 et 24 sent par ailleurs dispo- 
ses aux extr6mit6s de ce manchon, entre les parol axt6- 
rieure et interieure de tagon & delimiter une chambre 26, 
annulaire. so 
[0028] L'un des f lasques, en I'occurrence, le flasque 
22, est 6quip6 d'une vanne 28 d'alimentation en f luide . 
[0029] La parol exterieure 18 comprend, consider 6e 
concentriqu ement, une face interieure 30 et une face 
ext6rieure 32. ss 
[0030] De facon symetrique, la paroi interieure 20 
comprend une face exterieure 34 et une face interieure 
36. 



[0031] La paroi interieure etant disposes coaxial e- 
ment au cylindre support la face interieure se trouve en 
vis £ vis et mdme au contact de la face exterieure du 
cylindre support. 

[0032] Cette paroi est realis6e en un mat6riau ayant 
des qualites eiastiques qui autortsent une certaine 
expansion et/ou una certaine retraction radiales, de 
I'ordre de quelques centiemes de millimetres pour don- 
ner un ordre de grandeur. 

[0033] Sur la figure 1 A, la paroi i rrt6rieure 20 du man- 
chon a un diametre nominal plus grand que celui du 
cylindre support 10. 

[0034] Le montage d'un tel manchon s'effectue ais6- 
ment par emboltement coaxial puisque le diametre inte- 
rieur du manchon est superieur £ celui du cylindre 
support 

[0035] Par centre, un tel manchon peut tourner ais6- 
ment autour du cylindre, ce qui est totalement incompa- 
tible avec les besolns de la profession. 
[0036] II feut done I'immobiliser, ce qui est realise par 
mise en pression de la chambre 26 au moyen de la 
vanne 28. 

[0037] Lorsque I'utilisateur souhaite retirer le man- 
chon, II supprime la pression dans la chambre en met- 
tant & Pair Hbre, par exemple. 

[0038] D4s lore, la paroi interieure du manchon est 
plaquee sur le cylindre support par sa face interieure, 
ce qui provoque dee forces de frott ement suffisantes 
pour assurer une parfaite immobilisation du manchon 
sur le cylindre support 

[0039] Sur les figures 2A et 2B, on a represents une 
variante de realisation, qui utilise la depression au mon- 
tage. 

[0040] Les elements identiques portent les mftmes 
references que precedemment, les variations dimen- 
sion nei les etant trap peu sensibles pour les representor 
avec une echelle oonvenable. 

[0041 ] Neanmoins la difference consiste essentielle- 
ment en ce que la paroi interieure du manchon a, cette 
Ibis, un diametre interieur inferieur & celui du cylindre 
porte-cliches, sauf au droit des flasques, et le fluide est 
en fait une prise de vide qui permet de mettre en 
depression Pint6rieur de la chambre 26. 
[0042] Le montage est dans ce cas realise de la fagon 
suivante : 

[0043] La chambre du manchon est mise en depres- 
sion pour que le diametre interieur du manchon soit 
sup6rieur au diametre du cylindre support puis le man- 
chon est introduit coaxialement autour de ce cylindre. 
[0044] Lorsque le manchon est posittonn6 sur le cylin- 
dre support, le vide est casse dans la chambre, ce qui a 
pour effet de permettre & la paroi interieure de repren- 
dre son diametre Interieur nominal qui est plus petit que 
ceiui du cylindre, la difference etant de I'ordre de quel- 
ques centiemes de millimetre, ce qui engendre par con- 
sequent des forces de plaquage du manchon sur le 
cylindre, 6vitant ainsi toute rotation du manchon par 
rapport au cylindre. 
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[0045] La vaiiartte representee sur les figures 3A et 
3B comporte les m ernes references pour les m£mes 
elements que sur les figures 1 A, 1 B, 2A et 2B. 

[0046] La difference se situe au droit de la chambre 26 
qui oomprend, ainsi que cela est represents sur ces 
figures 3A et 3B, une enveloppe 38, qui est reliee k la 
vanne 28 de mise en pression. 
[0047] La paroi interieure 20, deformable eiastique- 
ment, a un diametre irrtSrieur nominal supSrieur k ceiui 
du cytindre comme dans I'exemple repr6sent6 sur les 
figures lAet 1B. 

[0048] Lorsque le fluide sous pression est introduit 
dans renveloppe, celle-ci se gonfle et prend appui sur la 
face ext6rieure de la paroi interieure ce qui plaque le 
manchon contre le cylindre, evitant ainsi toute rotation 
irttempestive du manchon par rapport au cylindre. 
[0049] Cette variante avec une enveloppe gonflabie 
tnouve egalement une autre application dont un mode 
de realisation est represents, k titre d'exemple sur les 
figures 4Aet 4B. 

[0050] En effet. la face exterieure de la paroi exte- 
rieure est pr6vue pour recevoir un cliche et un moyen de 
fixation de ce cliche sur cette face consiste k disposer 
des pointures 40, c'est k dire un ensemble de pointes 
42 qui, dans ce mode de realisation, sent escamota- 
bles, suivant une g6n6ratrice exterieure du manchon. 
[0051] Ces pointures permetterrt de fixer Tune des 
extremites du cliche comme cela est represents sur la 
coupe de la figure 7 et I'autre extr6mit6 du cliche est 
maintenue de fegon connue k I'aide cfun adhesif dou- 
ble-face, le cliche ayant une longueur interieure au peri- 
metre du manchon de fagon k Sviter toute superposition 
du cliche sur lui-mdme qui conduit £ une sur6paisseur. 
[0052] Ainsi que cela est represents sur les figures 4A 
et 4B, ies pointures comprennent une barre de liaison 
44. disposSe dans la chambre 26 et plus particuliSre- 
ment entre renveloppe 38 et la face interieure 30 de la 
paroi exterieure. 

[0053] Des ressorts 46, dans ce mode de realisation, 
des ressorts k lames, sont interposes entre renveloppe 
38 et la face interieure 30 de la paroi exterieure. 
[0054] Les pointes 42 passent k travere des trous 
dSbouchants mSnagSs dans la paroi exterieure 18. 
[0055] Une rainure est usinSe dans les fiasques de 
fagon k assurer un guidage des extremites de la barre 
44 des pointures 40. 

[0056] On constate que les pointures font safllie k tra- 
vers la paroi exterieure dfts que renveloppe 38 est mise 
en pression. 

[0057] Lorsque I'utilisateur souharte un escamotage 
des pointures, il lui suffrt de supprimer la mise en pres- 
sion de renveloppe et la barre, soumise k Taction des 
ressorts, s'escamota 

[0058] Les rainures, de longueur limitSe, Svitent un 
escamotage trap important en amplitude qui pourrart 
conduire k une sortie des pointes hors des trous qui 
servent de guidage. 

[0059] La figure 5 montre de fagon schSmatique un 
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ensemble de quatre manchons a, c et d disposes sur 
un m£me cylindre support grace au dispositrf de mon- 
tage selon (Invention. 

[0060] Les elements identiques portent les mSmes 
references. 

[0061] ^invention a egalement pour objet un man- 
chon adapte k ce type de montage et plus particuliere- 
ment un manchon composite. 

[0062] En effet i*6lasticite de la paroi interieure 20 doit 
dtre trSs faible puisqull soffit de quelques centiemes de 
millimetres de jeu pour permettre un montage coaxial 
du manchon sur un cylindre, les surfaces 6tant recti- 
fiees. 

[0063] Aussi, la prSsente invention propose de r6aii- 
ser un manchon monolrthique par bandeiolage d'au 
moins une couche de matSriau en nid d'abeilles avec un 
pdymSre de liaison sur un mandrin 47, expansible 
mScaniquement pour assurer le retrart de la piece, dont 
le diamStre exterieur expanse est sxactement ceiui d un 
cylindre support prevu pour recevoir le manchon. 
[0064] Le poiymSre est 6tudi6 pour provoquer un 
retrait du manchon de I'ordre de quelques centiemes de 
millimetre apres polymerisation. 
[0065] Ainsi le manchon pent s expanser dans le 
domaine eiastique de ces quelques centiemes lorsqull 
est soumis k une pression radiale. 
[0066] Ainsi que cela est represents sur la figure 6B, 
le manchon est realise en une seule piece qui oom- 
prend un des deux fiasques, en roccurrence le flasque 
24, ainsi que les deux parois exterieure 18 et interieure 
20. 

[0067] La paroi interieure 20, qui doit presenter une 
certain e 6lasticrt6, a une Spaisseur infSrieure k celle de 
la paroi exterieure 18 qui nScessfte une grande rigidite. 
[0068] Sur la figure 6A, on a represents de fagon com- 
piementaire ies matrices 48 et 50. 
[0069] Ce procSdS et le produit obtenu font I'objet 
d'une demande de brevet conn axe deposes au nom du 
mSme trtulaire. 

[0070] Sur la figure 7, les elements identiques portent 
les mftmes references que sur les figures pr6c6dentes. 
[0071] Cette figure permet de mieux apprShender le 
montage coaxial des diff 6rente elements et le position- 
nement de la barre 44 et des pointes 42. 
[0072] D'autres types de matSriaux pourront §tre utili- 
ses pour r6aiiser notamment les parois du manchon, 
c'est ainsi que Ton aura recours k des tissus de verre, 
de carbone et de "KevlaT noy6s dans une matrice de 
rSsine. 

[0073] Selon une autre variante de I invention, il est 
prevu de rapporter une couche conductrice k la peri- 
pheric du manchon, cette couche pouvant Stre gravSe. 
[0074] Une telle couche d'un revfitemerrt conduct eur 
peut Stre dSposSe par electrolyse. 
[0075] Ainsi de tels manchons peuvent dire utilises en 
hSJiographie sur des machines adaptSes, notamment 
pour des applications oti la qualite dlmpression est pri- 
mordial e, c'est le cas des codes-barres. 
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[0076] De telles machines comprennent ggngrale- 
ment un rouleau encreur, fonctionnant au trempage, 
plaqu6 corrtre le rouleau compression, un rftcleur assu- 
rant le retrait de I'encre en exc&s. 

[0077] On re marque done que le manchon selon s 
I'invention peut Stre monte sur dee cylindres support 
pour deux applications drfterentes, la flexographie et 
Chgliographie. 

Revendi cations io 

1. Manchon (12) d'impression flaxographique destine 
d §tre monte sur un cylindre support (10), compre- 
nant deux flasques (22, 24) disposes aux extremi- 
ty d*un cylindre rigide annulaire avec une parol is 
exterieure (18) et une paroi interieure (20), etudiges 
pour fttre coaxiales au cylindre support, dont la face 
exterieure (32) de la paroi exterieure (18) est pr£- 
vue pour supporter un cliche d'impression et dont la 
paroi interieure (20) est compos6e d'une paroi 20 
deformable eiastiquement et radialement, sur au 
moins une parte de la longueur, la face interieure 
(36) de cette paroi interieure Starrt dispose en 
regard de la lace exterieure (16) du cylindre sup- 
port (10), paroi interieure qui forme avec la paroi 25 
exterieure une chambre herm6tique (26), relive par 
une vanne (28) d une source de f luide, de fagon k 
deformer (a paroi dgfiormable eiastiquement et & 
piaquer celle-ci sur la face exterieure du cylindre 
support. 30 

2. Manchon selon la revendication 1, caracterisg en 
ce que la paroi (20) dSformable eiastiquement a un 
diam&tre interieur nominal sup6rieur au diam&tre 
exterieur du cylindre support (10) et en ce que le 35 
f iuide introduit dans la chambre, aprfts montage est 

& une pression superieure & celle de la pression 
atmosphirique. 

3. Manchon selon la revendication 2, caracterise en 40 
ce quil comprend une enveloppe (38) gorrflabie. 
dispos6e dans la chambre (26) herntetique, equi- 
p6e d'un embout de connexion fluide de fagon & 
permettre son expansion dans la chambre. 

4S 

4. Manchon selon la revendication 2 ou 3, caract6ris6 
en ce qu'il comprend une barre (44) gquipge de 
pointures (40). 

5. Manchon selon la revendication 1, caract&ris6 en so 
ce que la paroi (20) deformable eiastiquement a un 
diametre interieur nominal infgrieur au diamgtre 
exterieur du cylindre support (10) et en ce que le 
fluide introduit dans la chambre, avant montage est 

k une pression interieure & celle de la pression ss 
atmosph 6r iq u e. 

6. Manchon selon Tune quelconque des revendica- 



tions 1 £ 5, caracterise en ce quil est realise en 
materiau composite. 

7. Manchon selon la revendication 6, caracterise en 
ce que le materiau composite comprend au moins 
une couche de materiau cellulaire en nid d'abeilles 
avec au moins une couche de tesine sur la face 
interieure et au moins une couche de resine sur la 
face exterieure. 

8. Manchon selon la revendication 7, caracterise en 
ce que la couche de materiau en nid d'abeilles est 
cenformee par banderolage avec une section annu- 
laire. 

9. Manchon selon Tune quelconque des revendica- 
tions 6 & 8, caract6ris6 en ce que Tun des flasques 
(24) et les parois interieure (20) et exterieure (18) 
de la chambre (26) du manchon sorrt venus de 
fabrication simultanement pour rgaliser un ensem- 
ble monolithique. 

10. Manchon selon Tune quelconque des revendica- 
tions pr6c6dentes, caracterise en ce qu'une couche 
conductrice est d6pos6e & la peripherie du man- 
chon, cette couche pouvant dtre grav6e. 

11. Procede de montage d'au moins un manchon & 
chambre selon Tune quelconque des revendica- 
tions 1 & 4 et 6 & 10, sur un cylindre support, carac- 
terise en ce qu'il comprend les 6tapes sulvantes : 

embottement coaxial du ou des manchons (1 2) 
sur le cylindre (10) support, le diamdtre inte- 
rieur nominal du ou desdits manchons etant 
sup6rieur au diam£tre du cylindre support, et 
immobilisation du ou desdits manchons sur le 
cylindre support par mise en pression de la 
chambre (26). 

12. Procede de montage d'au moins un manchon & 
chambre selon la revendication 1 ou 5 sur un cylin- 
dre support, caracterise en ce qull comprend les 
Stapes suivantes : 

mise en depression de la chambre (26) du ou 
des manchons (12) dont le diam&re interieur 
nominal est inf6rieur au diam&tre du cylindre 
(10) support sur au moins une partie de sa lon- 
gueur pour que le diamdtre interieur du ou des 
manchons soit superieur au diam&tre du cylin- 
dre support, 

embottement coaxial du ou des manchons (1 2) 
sur le cylindre (10) support, et 
immobilisation du ou desdits manchons (12) 
sur le cylindre (1 0) support par suppression de 
la depression dans la chambre (26), le ou les- 
dits manchons venant serrer le cylindre (10) 
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support du fait que leur diam&tre irrterieur 
nominal est plus petit que le diam&tre du cylin- 
dre support 



Claims 



1. Raxographlc printing sleeve (12) intended to be 
mounted on a support cylinder (10), comprising two 
plates (22, 24) disposed at the ends of a rigid annu- 
lar cylinder with an external wall (18) and an inter- 
nal wall (20), designed to be coaxial with the 
support cylinder, where the external face (32) of the 
external wall (18) is intended to support a printing 
plate and where the internal wall (20) is composed 
of an elastically and radially deformabie wall, over 
at least part of the length, the internal face (36) of 
this internal wall being disposed opposite the exter- 
nal face (16) of the support cylinder (10), said inter- 
nal wall forming, with the external wall, an airtight 
chamber (26), connected by a valve (28) to a 
source of fluid, so as to deform the elastically 
deformabie wall and to press it against the external 
face of the support cylinder. 

2. Sleeve according to Claim 1 , characterised in that 
the elastically deformabie wall (20) has a nominal 
inside diameter greater than the outside diameter of 
the support cylinder (10) and in that the fluid intro- 
duced into the chamber, after mounting, is at a 
pressure greater than atmospheric pressure. 

3. Sleeve according to Claim 2, characterised in that it 
comprises an inflatable casing (38), disposed in the 
airtight chamber (26), equipped with a fluid connec- 
tion nozzle so as to enable it to expand in the cham- 
ber. 

4. Sleeve according to Claim 2 or 3, characterised in 
that it comprises a bar (44) equipped with pins (40). 

5. Sleeve according to Claim 1, characterised in that 
the elastically deformabie wall (20) has a nominal 
inside diameter less than the outside diameter of 
the support cylinder (10) and in that the fluid intro- 
duced into the chamber, before mounting, is at a 
pressure less than that of atmospheric pressure 

6. Sleeve according to any one of Claims 1 to 5, char- 
acterised in that it is produced from composite 
material. 

7. Sleeve according to Claim 6, characterised in that 
the composite material comprises at least one layer 
of honeycomb cellular material with at least one 
layer of resin on the internal face and at least one 
layer of resin on the external face. 

8. Sleeve according to Claim 7, characterised in that 
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the layer of honeycomb material is formed by hoop 
casing with an annular cross section. 

9. Sleeve according to any one of Claims 6 to 8, char- 
acterised in that one of the plates (24) and the inter- 
nal (20) and external (1 8) walls of the chamber (26) 
of the sleeve are manufactured simultaneously in 
order to produce a monolithic assembly. 

10. Sleeve according to any one of the preceding 
claims, characterised in that a conductive layer is 
deposited at the periphery of the sleeve, and this 
layer can be engraved. 

11. Method of mounting at least one sleeve with a 
chamber according to any one of Claims 1 to 4 and 
6 to 10, on a support cylinder, characterised in that 
it comprises the following steps: 

coaxial nesting of the sleeve or sleeves (1 2) on 
the support cylinder (10). the nominal inside 
diameter of the said sleeve or sleeves being 
greater than the diameter of the support cylin- 
der, and 

immobilisation of the said sleeve or sleeves on 
the support cylinder by pressurising the cham- 
ber (26). 

12. Method of mounting at least one sleeve with a 
chamber according to Claim 1 or 5 on a support cyl- 
inder, characterised in that it comprises the follow- 
ing steps: 

- putting at negative pressure the chamber (26) 
of the sleeve or sleeves (12) whose nominal 
inside diameter is less than the diameter of the 
support cylinder (10) over at least part of its 
length so that the inside diameter of the sleeve 
or sleeves is greater than the diameter of the 
support cylinder, 

coaxial nesting of the sleeve or sleeves (12) on 
the support cylinder (10), and 

immobilisation of the said sleeve or sleeves 
(12) on the support cylinder (10) by removing 
the negative pressure in the chamber (12), the 
said sleeve or sleeves coming to grip the sup- 
port cylinder (10) because their nominal inside 
diameter is less than the diameter of the sup- 
port cylinder. 

PatentansprDctie 

1 . Hulse (1 2) fur Flexodruck bestimmt zum Anbringen 
an einem Tr&gerzytinder (10) und umfessend zwei 
Ransche (22, 24), die an den Enden eines ringfOr- 
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migen starren Zyti riders angecndnet sind, der eine 
AuBenwand (18) und eine Innenwand (20) besitzt 
die so beschaffen sind, daB sie zum Trflgerzylinder 
koaxial sind, wobei die AuBenfiache (32) der 
AuBenwand (1 8) dazu vorgesehan 1st, einen Druck- s 
stock zu tragen, und die Innenwand (20) aus einer 
wenigstens auf elnem Teil ihrer Lflnge elastisch und 
radial verfbrmbaren Wand gebildet 1st. wobei die 
Innerrfiache (36) dieser innenwand gegenuber der 
AuBenflflche (16) des Thflgerzylinders (10) ange- w 
ondnet ist wobei die Innenwand mit der AuBen- 
wand eine hermetisch dichte Kammer (26) bildet 
die uber ein Ventil (28) mrt einer Ruidquelle verbun- 
den ist. urn die elastisch verfbrmbare Wand zu ver- 
formen und diese an die AuBenflflche des j 5 
TragerzylindeiB anzuschmiegen. 



9. Hulse nach einem der AnsprOche 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet daB einer der Flansche (24), die 
Innenwand (20) und die AuBenwand (18) der Kam- 
mer (26) der Hulse gleichzeitig hergesteltt sind, urn 
eine monolrthische Einheit zu verwirWichen. 

10. HOIse nach irgendeinem der vorangehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB am 
fluBeren Umfang der HQJse eine lei tend a Schicht 
aufgebracht ist die graviert sein kann. 

11. Verfahren zur Anbringung wenigstens einer HQIse 
mit Kammer nach deinem der Anspruche, 1 bis 4 
und 6 bis 10 auf einem Trflgerzylinder, dadurch 
gekennzeichnet daB es die foigenden Schrrtte ent- 
hait: 



2. Hulse nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB die elastisch verfbrmbare Wand (20) einen 
Nenninnendurchmesser besitzt, der grOBer als der 20 
AuBendurchmesser des Trflgerzylinders (10) ist, 
und daB das in die Kammer eingeleitete Fluid nach 
der Montage mit einem Druck beaufschlagt wind, 
der hOher als der Atmosphflrendruck ist. 

25 

3. HQIse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet 
daB sie eine aufblasbare Huile (38) umfaBt, die in 
der hermetisch dichten Kammer (26) angeordnet 
ist und mit einem FluidanschluBnippel versehen ist 

urn ihre Expansion in der Kammer zu ermOglichen. 30 

4. HQIse nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB sie einen mit Registerstiften (40) ver- 
sehenen Schieber (44) enthfllt 

35 

5. HQIse nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet 
daB die elastisch verformbare Wand (20) einen 
Nenninnendurchmesser besitzt, der Weiner als der 
AuBendurchmesser des Trflgerzylinders (10) ist, 
und daB das in die Kammer eingeleitete Fluid vor 40 
der Montage mit einem Druck beaufschlagt wind, 
der Weiner als der Atmosphflrendruck ist 

6. Hulse nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet daB sie aus einem Verbundwerk- 45 
staff hergestellt ist 

7. HQIse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet 
daB der Verbundwerkstoff wenigstens eine Materi- 
alschicht aus wabenfOrmigen Zellen enthfllt und so 
wenigstens eine Harzschicht auf der Innerrfiache 
und wenigstens eine Harzschicht auf der AuBenfia- 
che aufweist 

8. HQIse nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet ss 
daB die Schicht aus waberrfOrmigem Material durch 
eine Umwicktung mit kreisfOrmigem Querschnitt 
geformt ist 



- koaxiaies Aufschieben der Hulse(n) (12) auf 
den Trflgerzylinder (10), wobei der Nenninnen- 
durchmesser der Hulse(n) grOBer als der 
Durchmesser des Trflgerzylinders ist und 
Unbeweglichmachen der HQise(n) auf dem 
Trflgerzylinder durch Druckbeaufschlagung der 
Kammer (26). 

12. Verfahren zur Anbringung wenigstens einer HQIse 
mit Kammer nach Anspruch 1 Oder 5 auf einem Tra- 
gerzylinder, dadurch gekennzeichnet, daB es die 
foigenden Schritte enthfllt: 

- Druckbeaufschlagung der Kammer (26) der 
Hiilse(n) (12), deren Nenninnendurchmesser 
wenigstens auf einem Teil ihrer Lflnge Weiner 
als der Durchmesser des Trflgerzylinders (10) 
ist, damit der Innendurchmesser der Hulse(n) 
grOBer als der Durchmesser des Trflgerzylin- 
ders ist 

koaxiaies Aufschieben der HQIse(n) (12) auf 
den Tragerzylinder (10) und 
Immobilisieren der Hulse(n) (12) auf dem Tra- 
gerzylinder (10) durch Beseitigen des Unter- 
drucks in der Kammer (26), wobei die Hulse(n) 
den Trflgerzylinder (10) zusammendrQckt 
(zusammendrucken), da ihr Nenninnendurch- 
messer Weiner als der Durchmesser des Trfl- 
gerzylinders ist. 
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